 PRODUCTOSIDE ALTA CALIDAD

Videos practicos

Escanee el codigo QR para ver los videos
de productos de nuestras biseladoras y
biseladoras.
www.bds-machines.es/videos

Videos corporativos

Escanee el codigo QR para ver nuestras
instalaciones de produccion en Alemania y
obtener mas informacion sobre nuestro
proceso de fabricacion y nuestros productos.
www.bds-machines.es/videos

Redes sociales y aplicaciones

Escanee el codigo QR para descargar nuestras
aplicaciones inteligentes para calcular la veloci-
dad de corte, buscador automatico de taladros
magnéticos y brocas, buscador automatico de
accesorios de roscado, blogs, etc.
www.bds-machines.es/app-movil

Nuestro distribuidor autorizado:

S

MASCHINEN

BDS Maschinen GmbH

MartinstraBe 108

41063 Monchengladbach - Alemania
Teléfono +49 (0)2161/3546-18

Fax +49(0)2161/3546-15
’ Web www.bds-machines.com
ESCANEE AQUI PARA Correo
ENVIAR UNA CONSULTA electronico  export@bds-maschinen.de
Sujeto a cambi S permitida con el consen-
timier res y faltas de imprenta. Impreso

en Al

SKF 25

Para una preparacion rapida y sencilla
de los cordones de soldadura.

» Ancho del chaflan hasta 15 mm
» Ajuste de angulo sin fisuras de 15° a 60°
» Con mango ergonémico

» Facil de guiar con rodillos guia

» Para biselar acero normal, aluminio y
metales no ferrosos

Datos técnicos

Ancho del chaflan 15 mm

Angulo de chaflan ~ 15° — 60° Continuo

h

A

@) Alimentacion Manual

m Salida de motor 1100 Vatios

é Voltaje 220-240/110-125 voltios
@ Velocidad 2850 min-1

ﬁ Peso 22 kg

Placa guia EKF

La placa guia garantiza el
posicionamiento y el guiado

seguro de las fresadoras EKF.

Evita de forma fiable que la maquina se
incline o resbale durante su posicionamiento.
Es un accesorio imprescindible.

Una solucion sencilla pero muy dtil: La placa guia esta \
. . . |

conectada a una abrazadera y se fija a la pieza de trabajo, I

asegurando que el borde se introduzca suavemente.

AutoCUT 500

Biseladora de placas de alimentacion
totalmente automatica.

Video y
documentos

» Manejo sencillo y seguro
» No hay restriccion de la longitud de trabajo

» No se necesita un carro guia, por lo que es independiente
de las condiciones del suelo

» Para el fresado de espesores de placa de 10 mm a 40 mm
» Fresa con 6 plaquitas de metal duro

ACCESORIOS
Ja! L Ancho del chaflan ~ max. 30 mm
»* e e L}

/. Angulo de chaflan  15° - 60° Continuo
SHM 800 SHM 400

Datos técnicos

ACCESORIOS

Inserto de metal duro @) Alimentacion Avance automatico variable Inserto de metal duro
(Ocho piezas de plaquitas (Seis piezas de insercion
SHM 800 por fresa) SHM 400 por fresa)

m Salida de motor 1100 Vatios
é Voltaje 380 o 220 voltios (trifasico) '
@) velocidad 2750 min-1
ZFR 250 ZFR 500
Accesorios del mandril Accesorios del mandril
portafresas ﬁ Peso 50 kg portafresas

Articulo No.: ZFP 100
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La nueva generacion de hiseladoras BDS. Fabricada en Alemania.
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'qé EKF 300 EKF 450 EKF 452
=
0-5mm . 30° 0-6 mm . 45° 0-6 mm 2.5mm
Ancho del Angulo de Ancho del Angulo de Ancho del Angulo de
chaflan chaflan chaflan chaflan chaflan chaflan
1.500 W Manual 1.500 W Manual 1.500 W Manual
Salida de  Alimentacion  Salida de  Alimentacion ~ Salida de  Alimentacion
» motor motor motor
8
£ @ @ @
$
b 6000 min-1 6000 min-1 6000 min-1
S Velocidad Velocidad Velocidad
a
220-240V/ 220-240V/ 220-240V/
4,6 kg 110-125V 4,6 kg 110-125V 4,6 kg 110-125V
Peso Voltaje Peso Voltaje Peso Voltaje
/A /A -
SHM 200 SHM 200 SHM 202
n Inserto de metal duro Inserto de metal duro Inserto de metal duro
=} (Tres piezas de insercion (Tres piezas de insercion (Tres piezas de insercion
g SHM 200 por fresa) SHM 200 por fresa) SHM 200 por fresa)
] - - -
(S
Q ‘
<
ZFR 300.3 ZFR 450.3 ZFR 452.3
Accesorios del mandril Accesorios del mandril Accesorios del mandril
portafresas portafresas portafresas
o EiEmuE i
o ik B r = R
o 3
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EKF 300 EKF 450 EKF 452
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EKF 530 EKF 545

h A kN &
0-12 mm 30° 0-12 mm 45°

Anchodel  Angulode  Anchodel  Angulo de
chaflan chaflan chaflan chaflan

P

1.800 W Manual 1.800 W Manual
Salida de  Alimentacion  Salida de  Alimentacion
motor motor

@ @

1850 -3350 min-1 1850 - 3350 min-1
Velocidad variable con Velocidad variable con
control de onda completa  control de onda completa

[ z O 4

220-240V/ 220-240V/
9,3 kg 110-125V 9,3 kg 110-125V
Peso Voltaje Peso Voltaje
@;\' Control de velocidad Control de velocidad
variable variable
( Disco de soporte ( Disco de soporte
“+'¢ giratorio 'V giratorio
SHM 900 SHM 900

Inserto de metal duro Inserto de metal duro
(Seis piezas de insercion (Seis piezas de insercion
SHM 900 por fresa) SHM 900 por fresa)

ZFR 530 ZFR 545
Accesorios del mandril Accesorios del mandril
portafresas portafresas

EKF 630 EKF 645
0-15mm  30° 0-15mm  45°
Ancho del Angulo de Ancho del Angulo de

chaflan chaflan chaflan chaflan

> O e

2.300wW Manual 2.300 W Manual
Salidade  Alimentacion ~ Salida de  Alimentacion
motor motor

@ @

1600-3000 min-1 1600-3000 min-1
Velocidad variable con Velocidad variable con
control de onda completa  control de onda completa

[ s 0 4

220-240V/ 220-240V/
10,2 kg 110-125V 10,2 kg 110-125V
Peso Voltaje Peso Voltaje
@E‘r Control de velocidad Control de velocidad
variable variable
( Disco de soporte ( Disco de soporte
"¢ giratorio ~+"¢ giratorio
SHM 900 SHM 900

Inserto de metal duro Inserto de metal duro
(Diez piezas de insercion (Diez piezas de insercion
SHM 900 por fresa) SHM 900 por fresa)

ZFR 630 ZFR 645
Accesorios del mandril Accesorios del mandril
portafresas portafresas

EKF 630 EKF 645

» Borde de fresado limpio y
uniforme

» Facil de usar

» Ajuste exacto de la anchura

del chaflan

» Angulo de apertura uniforme

» Facil de usar con materiales
de baja resistencia

» Preparacion del cordon de

soldadura en casi todos los

contornos posibles

» Proteger contra lesiones
» Mejorar el aspecto de los
componentes

» Indispensable para la
prevencion de la corrosion

» El revestimiento no se
agrieta una vez seco

» Mejor adherencia de la pintura
y el recubrimiento en polvo

» Los bordes redondeados son
indispensables en los
componentes que se
manipulan con frecuencia




