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Placa guía EKF
La placa guía garantiza el  
posicionamiento y el guiado  
seguro de las fresadoras EKF.

Evita de forma fiable que la máquina se  
incline o resbale durante su posicionamiento.  
Es un accesorio imprescindible.

Una solución sencilla pero muy útil: La placa guía está  
conectada a una abrazadera y se fija a la pieza de trabajo,  
asegurando que el borde se introduzca suavemente. Artículo No.: ZFP 100

SKF 25 
Para una preparación rápida y sencilla  
de los cordones de soldadura.

AutoCUT 500 
Biseladora de placas de alimentación  
totalmente automática.

BDS Maschinen GmbH
Martinstraße 108 
41063 Mönchengladbach · Alemania
Teléfono +49 (0)2161/3546-18
Fax +49 (0)2161/3546-15
Web www.bds-machines.com
Correo  
electrónico export@bds-maschinen.de

PRODUCTOS DE ALTA CALIDAD

Sujeto a cambios técnicos. La reproducción, incluso en forma de extracto, sólo está permitida con el consen-
timiento por escrito de BDS Maschinen GmbH, Mönchengladbach. Salvo errores y faltas de imprenta. Impreso 
en Alemania.  LEPO-EKF-ES-V1

Vídeos prácticos
Escanee el código QR para ver los vídeos  
de productos de nuestras biseladoras y  
biseladoras.  
www.bds-machines.es/videos

Vídeos corporativos
Escanee el código QR para ver nuestras  
instalaciones de producción en Alemania y  
obtener más información sobre nuestro  
proceso de fabricación y nuestros productos. 
www.bds-machines.es/videos

Redes sociales y aplicaciones
Escanee el código QR para descargar nuestras 
aplicaciones inteligentes para calcular la veloci-
dad de corte, buscador automático de taladros 
magnéticos y brocas, buscador automático de 
accesorios de roscado, blogs, etc. 
www.bds-machines.es/app-movil

ESCANEE AQUÍ PARA 
ENVIAR UNA CONSULTA

Nuestro distribuidor autorizado:

CORDONES DE SOLDADURA

PREPARACIÓN DE LO
S

AUTOMÁTICOS

AVANCE Y RETORN
O

 ►Ancho del chaflán hasta 15 mm
 ►Ajuste de ángulo sin fisuras de 15° a 60°
 ►Con mango ergonómico
 ►Fácil de guiar con rodillos guía
 ►Para biselar acero normal, aluminio y  
metales no ferrosos

 ►Manejo sencillo y seguro
 ►No hay restricción de la longitud de trabajo
 ►No se necesita un carro guía, por lo que es independiente 
de las condiciones del suelo
 ►Para el fresado de espesores de placa de 10 mm a 40 mm
 ►Fresa con 6 plaquitas de metal duro

Vídeo y  
documentos

Vídeo y  
documentos

Datos técnicos

Ancho del chaflán 15 mm

Ángulo de chaflán 15° – 60° Continuo

Alimentación Manual

Salida de motor 1100 Vatios

Voltaje 220 – 240 / 110 – 125 voltios

Velocidad 2850 min-1

Peso 22 kg

Datos técnicos

Ancho del chaflán max. 30 mm

Ángulo de chaflán 15° – 60° Continuo

Alimentación Avance automático variable

Salida de motor 1100 Vatios

Voltaje 380 o 220 voltios (trifásico)

Velocidad 2750 min-1

Peso 50 kg

ACCESORIOS

SHM 800
Inserto de metal duro 

(Ocho piezas de plaquitas 
SHM 800 por fresa)

ZFR 250
Accesorios del mandril 

portafresas

ACCESORIOS

SHM 400
Inserto de metal duro 

(Seis piezas de inserción 
SHM 400 por fresa)

ZFR 500
Accesorios del mandril 

portafresas



DESBARBAD
O

 ►Borde de fresado limpio y 
uniforme
 ►Fácil de usar
 ►Ajuste exacto de la anchura 
del chaflán

CORDONES DE SOLDADURA

PREPARACIÓN DE LO
S

 ►Ángulo de apertura uniforme  
 ►Fácil de usar con materiales 
de baja resistencia
 ►Preparación del cordón de 
soldadura en casi todos los 
contornos posibles

BISELADO
 ►Proteger contra lesiones
 ►Mejorar el aspecto de los 
componentes

REDONDEO DE BORDES

 ► Indispensable para la  
prevención de la corrosión
 ►El revestimiento no se  
agrieta una vez seco
 ►Mejor adherencia de la pintura 
y el recubrimiento en polvo
 ►Los bordes redondeados son 
indispensables en los  
componentes que se  
manipulan con frecuencia

EKF 300 EKF 450 EKF 452 EKF 530 EKF 545  EKF 630 EKF 645
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0 – 5 mm
Ancho del 
chaflán

30°
Ángulo de 
chaflán

0 – 6 mm
Ancho del 
chaflán

45°
Ángulo de 
chaflán

0 – 6 mm
Ancho del 
chaflán

2.5 mm
Ángulo de 
chaflán

0 – 12 mm
Ancho del 
chaflán

30°
Ángulo de 
chaflán

0 – 12 mm
Ancho del 
chaflán

45°
Ángulo de 
chaflán

0 – 15 mm
Ancho del 
chaflán

30°
Ángulo de 
chaflán

0 – 15 mm
Ancho del 
chaflán

45°
Ángulo de 
chaflán

1.500 W
Salida de 

motor

Manual
Alimentación

1.500 W
Salida de 

motor

Manual
Alimentación

1.500 W
Salida de 

motor

Manual
Alimentación

1.800 W
Salida de 

motor

Manual
Alimentación

1.800 W
Salida de 

motor

Manual
Alimentación

2.300 W
Salida de 

motor

Manual
Alimentación

2.300 W
Salida de 

motor

Manual
Alimentación

6000 min-1
Velocidad

6000 min-1
Velocidad

6000 min-1
Velocidad

1850 – 3350 min-1
Velocidad variable con  

control de onda completa 

1850 – 3350 min-1
Velocidad variable con 

control de onda completa 

1600 – 3000 min-1
Velocidad variable con 

control de onda completa 

1600 – 3000 min-1
Velocidad variable con 

control de onda completa

4,6 kg 
Peso

220–240 V/
110–125 V

Voltaje
4,6 kg 
Peso

220–240 V/
110–125 V

Voltaje
4,6 kg 
Peso

220–240 V/
110–125 V

Voltaje
9,3 kg 
Peso

220–240 V/
110–125 V

Voltaje
9,3 kg 
Peso

220–240 V/
110–125 V

Voltaje
10,2 kg 

Peso

220–240 V/
110–125 V

Voltaje
10,2 kg 

Peso

220–240 V/
110–125 V

Voltaje

Control de velocidad 
variable

Control de velocidad 
variable

Control de velocidad 
variable

Control de velocidad 
variable

Disco de soporte 
giratorio

Disco de soporte 
giratorio

Disco de soporte 
giratorio

Disco de soporte 
giratorio
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SHM 200
Inserto de metal duro 

(Tres piezas de inserción 
SHM 200 por fresa)

SHM 200
Inserto de metal duro 

(Tres piezas de inserción 
SHM 200 por fresa)

SHM 202
Inserto de metal duro 

(Tres piezas de inserción 
SHM 200 por fresa)

SHM 900
Inserto de metal duro

(Seis piezas de inserción 
SHM 900 por fresa)

SHM 900
Inserto de metal duro

(Seis piezas de inserción 
SHM 900 por fresa)

SHM 900
Inserto de metal duro

(Diez piezas de inserción 
SHM 900 por fresa)

SHM 900
Inserto de metal duro

(Diez piezas de inserción 
SHM 900 por fresa)

ZFR 300.3
Accesorios del mandril 

portafresas

ZFR 450.3
Accesorios del mandril 

portafresas

ZFR 452.3
Accesorios del mandril 

portafresas

ZFR 530
Accesorios del mandril 

portafresas

ZFR 545
Accesorios del mandril 

portafresas

ZFR 630
Accesorios del mandril 

portafresas

ZFR 645
Accesorios del mandril 

portafresas
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La nueva generación de biseladoras BDS. Fabricada en Alemania.
SALIDA

1500
Watt

M
od

el
o

SALIDA

1800
Watt

SALIDA

2300
Watt

DE LA VELOCIDAD

REGULACIÓN ELECTRÓNICA

DE LA VELOCIDAD

REGULACIÓN ELECTRÓNICA


