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Plaque de guidage EKF
Plaque de guidage pour une  
sécurité de fixation et de guidage  
des machines de fraisage EKF.

Empêche de manière fiable un blocage ou un  
glissement de la machine lors de la fixation.  
Un accessoire auquel on ne devrait pas renoncer. 
C’est un accessoire indispensable.

Solution simple, grand bénéfice : La plaque de guidage  
raccordée à une pince est solidement fixée sur la pièce  
et assure une arrivée souple sur l’arête à fraiser.  Numéro d’article: ZFP 100

SKF 25 
Pour une préparation rapide et facile  
des soudures.

AutoCUT 500 
Chanfreineuse à alimentation entièrement  
automatique.

BDS Maschinen GmbH
Martinstraße 108 
41063 Mönchengladbach · Allemagne
Téléphone +49 (0)2161/3546-18
Fax +49 (0)2161/3546-15
Web www.bds-machines.com
E-Mail export@bds-maschinen.de

PRODUIT DE QUALITÉ SUPÉRIEURE

Sous réserve de modifications techniques. Reproduction, y compris sous forme d’extrait, uniquement avec 
l’accord écrit de BDS Maschinen GmbH, Mönchengladbach. Sous réserve d’erreurs et de fautes d’impression. 
Imprimé en Allemagne LEPO-EKF-FR-V1

Vidéos pratiques
Scannez le code QR pour accéder aux vidéos 
des produits de nos machines à chanfreiner et 
à biseauter. 
www.bds-maschinen.fr/videos

Vidéos d’entreprise
Scannez le code QR pour voir notre usine de 
production en Allemagne et en savoir plus sur 
notre processus de fabrication et nos produits. 
www.bds-maschinen.fr/videos

Médias sociaux  
et applications
Scannez le code QR pour télécharger nos ap-
plications Apps pour le calcul de la vitesse de 
coupe, la recherche automatique des perceuses 
magnétiques et des fraises, la recherche automa-
tique des accessoires de taraudage, les blogs, 
etc. https://bds-maschinen.fr/application-mobile

SCANNER ICI 
POUR ENVOYER 
UNE DEMANDE

Notre revendeur agréé :
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AUTOMATISES

AVANCE ET RETOUR

 ►Largeur du chanfrein jusqu’à 15 mm
 ►Réglage de l’angle en continu de 15° à 60°
 ►Avec une poignée ergonomique
 ►Facile à diriger – avec direction à roulettes
 ►Pour le chanfreinage de l’acier normal, de 
l’aluminium et des métaux non ferreux

 ►Manipulation facile et sécurisée
 ►Aucune restriction sur la longueur de travail
 ►Travailler sans chariot de guidage et donc  
indépendammentde la nature du sol
 ►Fraises jusqu’à 40 mm d’épaisseur de plaque
 ►Tête de fraisage équipée de 6 plaquettes réversibles  
en métal dur

Vidéos et 
documents

Vidéos et 
documents

Caractéristiques techniques

Largeur du chanfrein 15 mm

Angle de chanfrein 15° – 60° en continu

Avance Manuel

Puissance du moteur 1100 Watt

Voltage 220 – 240 / 110 – 125 Volts

Speed 2850 min-1

Poids 22 kg

Caractéristiques techniques

Largeur du chanfrein max. 30 mm

Angle de chanfrein 15° – 60°  en continu

Avance Avance automatique variable

Puissance du moteur 1100 Watt

Voltage 380V ou 220V (3 phase)

Vitesse 2750 min-1

Poids 50 kg

ACCESSOIRES

SHM 800
Plaquettes réversibles en 

métal dur (nombre) 
Huit plaquettes SHM 800 

par fraise à surfacer-dresser

ZFR 250
Fraise à surfacer-dresser

ACCESSOIRES

SHM 400
Plaquettes réversibles en 

métal dur (nombre) 
Six plaquettes SHM 400 par 

fraise à surfacer-dresser 

ZFR 500
Fraise à surfacer-dresser



DÉBURRAGE

 ►Bords de fraisage propres
 ►Facile à utiliser
 ►Réglage exact de la largeur 
de chanfrein
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 ►Angle d’ouverture régulier
 ►Manipulation simple sur 
faible épaisseur de matériau
 ►Préparation des soudures sur 
presque tous les contours

CHANFREIN
ER

 ►Pour protéger des blessures 
 ►Amélioration esthétique des 
pièces

ARRONDIR DES ARÊTES

 ► Indispensable dans le secteur 
de la protection contre la 
corrosion
 ►Pas d’éclatement de la couche 
de vernis après le séchage
 ►Meilleure adhérence du vernis 
et de la poudre
 ►Les arêtes arrondies sont  
indispensables pour les 
pièces en contact fréquent 
avec les mains

EKF 300 EKF 450 EKF 452 EKF 530 EKF 545  EKF 630 EKF 645
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0 – 5 mm
Largeur du 
chanfrein

30°
Angle de 
chanfrein

0 – 6 mm
Largeur du 
chanfrein

45°
Angle de 
chanfrein

0 – 6 mm
Largeur du 
chanfrein

2.5 mm
Angle de 
chanfrein

0 – 12 mm
Largeur du 
chanfrein

30°
Angle de 
chanfrein

0 – 12 mm
Largeur du 
chanfrein

45°
Angle de 
chanfrein

0 – 15 mm
Largeur du 
chanfrein

30°
Angle de 
chanfrein

0 – 15 mm
Largeur du 
chanfrein

45°
Angle de 
chanfrein

1.500 W
Puissance du 

moteur

Manuel
Avance

1.500 W
Puissance du 

moteur

Manuel
Avance

1.500 W
Puissance du 

moteur

Manuel
Avance

1.800 W
Puissance du 

moteur

Manuel
Avance

1.800 W
Puissance du 

moteur

Manuel
Avance

2.300 W
Puissance du 

moteur

Manuel
Avance

2.300 W
Puissance du 

moteur

Manuel
Avance

6000 min-1
Vitesse

6000 min-1
Vitesse

6000 min-1
Vitesse

1850 – 3350 min-1
Réglage en continu de la 
vitesse avec système de 

réglage électronique

1850 – 3350 min-1
Réglage en continu de la 
vitesse avec système de 

réglage électronique

1600 – 3000 min-1
Réglage en continu de la 
vitesse avec système de 

réglage électronique

1600 – 3000 min-1
Réglage en continu de la 
vitesse avec système de 

réglage électronique

4,6 kg 
Poids

220–240 V/
110–125 V

Voltage
4,6 kg 
Poids

220–240 V/
110–125 V

Voltage
4,6 kg 
Poids

220–240 V/
110–125 V

Voltage
9,3 kg 
Poids

220–240 V/
110–125 V

Voltage
9,3 kg 
Poids

220–240 V/
110–125 V

Voltage
10,2 kg 
Poids

220–240 V/
110–125 V

Voltage
10,2 kg 
Poids

220–240 V/
110–125 V

Voltage

Contrôle de la vitesse 
variable

Contrôle de la vitesse 
variable

Contrôle de la vitesse 
variable

Contrôle de la vitesse 
variable

Plateau d’appui 
tournant

Plateau d’appui 
tournant

Plateau d’appui 
tournant

Plateau d’appui 
tournant
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SHM 200
Plaquettes réversibles en 

métal dur (nombre) 
(Trois plaquettes SHM 200 
par fraise à surfacer-dresser)

SHM 200
Plaquettes réversibles en 

métal dur (nombre) 
(Trois plaquettes SHM 200 
par fraise à surfacer-dresser)

SHM 202
Plaquettes réversibles en 

métal dur (nombre) 
(Trois plaquettes SHM 200 
par fraise à surfacer-dresser)

SHM 900
Plaquettes réversibles en 

métal dur (nombre)
(Six plaquettes SHM 900  

par fraise à surfacer-dresser)

SHM 900
Plaquettes réversibles en 

métal dur (nombre)
(Six plaquettes SHM 900  

par fraise à surfacer-dresser)

SHM 900
Plaquettes réversibles en 

métal dur (nombre)
(Dix plaquettes SHM 900  

par fraise à surfacer-dresser)

SHM 900
Plaquettes réversibles en 

métal dur (nombre)
(Dix plaquettes SHM 900  

par fraise à surfacer-dresser)

ZFR 300.3
Fraise à surfacer-dresser

ZFR 450.3
Fraise à surfacer-dresser

ZFR 452.3
Fraise à surfacer-dresser

ZFR 530
Fraise à surfacer-dresser

ZFR 545
Fraise à surfacer-dresser

ZFR 630
Fraise à surfacer-dresser

ZFR 645
Fraise à surfacer-dresser
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EKF 300

 
EKF 450

 
EKF 452

 
EKF 530

 
EKF 545

 
EKF 630

 
EKF 645

Machines à chanfreiner BDS de nouvelle génération. Fabriquée en Allemagne.
PUISSANCE

1500
Watt

M
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PUISSANCE

1800
Watt

PUISSANCE

2300
Watt

DE LA VITESSE

RÉGULATION ÉLECTRONIQUE

DE LA VITESSE

RÉGULATION ÉLECTRONIQUE


