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ARROTONDARE

IT
LEPO-EKF-IT-V1

Piastra guida EKF
La piastra guida garantisce  
il posizionamento corretto e una  
guida sicura.

Evita reazioni incontrollate durante il posizionamento.  
Una ccessorio indispensabile.

Una soluzione semplice e indispensabile: la piastra  
guida viene fissata con il  morsetto al materiale, garantendo  
il corretto scorrimento anche sullo spigolo.� Articolo Nr.: ZFP 100

SKF 25 
Per una facile e veloce preparazione dei  
biselli di saldatura.

AutoCUT 500 
Smussatrice ad avanzamento automatico.

BDS Maschinen GmbH
Martinstraße 108 
41063 Mönchengladbach · Germania
Telefono	 +49 (0)2161/3546-18
Fax	 +49 (0)2161/3546-15
Web	 www.bds-machines.com
E-Mail	 export@bds-maschinen.de

PRODOTTO PREMIUM QUALITY

Soggetto a modifiche tecniche senza preavviso. La riproduzione, anche di sole parti, deve essere autorizzata 
con uno scritto da BDS Maschinen GmbH, Mönchengladbach. Stampato in Germania. LEPO-EKF-IT-V1

Video dimostrativi
Scannerizza il QR code per il video dimostrativo 
delle smussatrici  
www.bds-machines.com/videos

Video Aziendali
Scannerizza il QR code per visualizzare la  
nostra sede produttiva e conoscere meglio  
prodotti e processi produttivi. 
www.bds-machines.com/videos

Social Media & Apps
Scannerizza il QR code per scaricare la  
nostra App di calcolo delle velocità di rotazione  
consigliate, selezionare macchine, frese a  
corona e accessori per maschiare. 
www.bds-machines.com/mobile-app

SCANNERIZZA QUI PER 
INVIARE LA RICHIESTA

Il nostro Distributore autorizzato:

PER LA SALDATURA

PREPARARE BISELLI

NEI DUE SENSI

AVANZAMENTO AUTOM
ATIC

O

	►Smusso larghezza massima 15 mm
	►Angolo del bisello regolabile da 15° a 60°
	► Impugnatura ergonomica
	►Facile scorrimento su guide a rulli
	►Per smussi su acciai, alluminio e metalli  
non ferrosi

	►Utilizzo facile e sicuro
	►Nessuna limitazione della lunghezza del lavoro
	►Non è necessario un carrello di guida, risultando  
ininfluente la condizione del terreno
	►Per eseguire biselli su piastre da 10 a 40 mm di spessore
	►Fresa a 6 inserti in Carbide

Video & Docu-
mentazione

Video & Docu-
mentazione

Dati tecnici

Larghezza bisello 15 mm

Angolo bisello 15° – 60° Continuo

Avanzamento Manualee

Potenza resa 1100 Watt

Voltaggio 220 – 240 / 110 – 125 Volt

Velocità 2850 giri/min

Peso 22 kg

Dati tecnici

Larghezza bisello max. 30 mm

Angolo bisello 15° – 60° �Continuo

Avanzamento Avanzamento automatico 
regolabile

Potenza resa 1100 Watt

Voltaggio 380 or 220 Volt (trifase)

Velocità 2750 giri/min

Peso 50 kg

ACCESSORI

SHM 800
Inserto Carbide 

(8 inserti SHM 800  
per ogni fresa)

ZFR 250
Attacco fresa

ACCESSORI

SHM 400
Inserto Carbide 

(Sei inserti SHM 400  
per ogni fresa)

ZFR 500
Attacco fresa



SBAVARE

	►Smussi precisi e costanti
	►Facile da usare
	►Corretta regolazione della 
larghezza dello smusso

PER LA SALDATURA

PREPARARE BISELLI

	►Precisa sullo spigolo  
iniziale 
	►Facilissima da usare su 
materiali bassa durezza
	►Realizza biselli per  
saldatura su varie forme

SMUSSARE
	►Protezione degli infortuni
	►Migliora l’aspetto dei  
componenti

SPIGOLI

ARROTONDARE

	► Indispensabile per prevenire 
la corrosione
	►Quando asciutto, il  
rivestimento non si frattura
	►Una migliore adesione di ver-
nici o polveri di rivestimento
	►Spigoli arrotondati sono 
indispensabili su componenti 
che vengono frequentemen-
te manipolati.

EKF 300 EKF 450 EKF 452 EKF 530 EKF 545  EKF 630 EKF 645
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0 – 5 mm
Larghezza 

bisello

30°
Angolo  
bisello

0 – 6 mm
Larghezza 

bisello

45°
Angolo  
bisello

0 – 6 mm
Larghezza 

bisello

2.5 mm
Angolo  
bisello

0 – 12 mm
Larghezza 

bisello

30°
Angolo  
bisello

0 – 12 mm
Larghezza 

bisello

45°
Angolo  
bisello

0 – 15 mm
Larghezza 

bisello

30°
Angolo  
bisello

0 – 15 mm
Larghezza 

bisello

45°
Angolo  
bisello

1.500 W
Potenza resa

Manuale
Avanzamento

1.500 W
Potenza resa

Manuale
Avanzamento

1.500 W
Potenza resa

Manualee
Avanzamento

1.800 W
Potenza resa

Manuale
Avanzamento

1.800 W
Potenza resa

Manuale
Avanzamento

2.300 W
Potenza resa

Manuale
Avanzamento

2.300 W
Potenza resa

Manuale
Avanzamento

6000 giri/min
Velocità

6000 giri/min
Velocità

6000 giri/min
Velocità

1850 – 3350 giri/min
Velocità variabile a controllo 

elettronico Full Wave

1850 – 3350 giri/min
Velocità variabile a controllo 

elettronico Full Wave

1600 – 3000 giri/min
Velocità variabile a controllo 

elettronico Full Wave

1600 – 3000 giri/min
Velocità variabile a controllo 

elettronico Full Wave

4,6 kg 
Peso

220–240 V/
110–125 V

Voltaggio
4,6 kg 
Peso

220–240 V/
110–125 V

Voltaggio
4,6 kg 
Peso

220–240 V/
110–125 V

Voltaggio
9,3 kg 
Peso

220–240 V/
110–125 V

Voltaggio
9,3 kg 
Peso

220–240 V/
110–125 V

Voltaggio
10,2 kg 

Peso

220–240 V/
110–125 V

Voltaggio
10,2 kg 

Peso

220–240 V/
110–125 V

Voltaggio

Velocità regolabile Velocità regolabile Velocità regolabile Velocità regolabile

Piastra di supporto 
girevole

Piastra di supporto 
girevole

Piastra di supporto 
girevole

Piastra di supporto 
girevole
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SHM 200
Inserto Carbide 

(Tre inserti SHM 200  
per fresa)

SHM 200
Inserto Carbide 

(Tre inserti SHM 200  
per fresa)

SHM 202
Inserto Carbide 

(Tre inserti SHM 200  
per fresa)

SHM 900
Inserto Carbide

(Sei inserti SHM 900  
per fresa)

SHM 900
Inserto Carbide

(Sei inserti SHM 900  
per fresa)

SHM 900
Inserto Carbide

(Dieci inserti SHM 900  
per fresa)

SHM 900
Inserto Carbide

(Dieci inserti SHM 900  
per fresa)

ZFR 300.3
Attacco fresa

ZFR 450.3
Attacco fresa

ZFR 452.3
Attacco fresa

ZFR 530
Attacco fresa

ZFR 545
Attacco fresa

ZFR 630
Attacco fresa

ZFR 645
Attacco fresa
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EKF 300

 
EKF 450

 
EKF 452

 
EKF 530

 
EKF 545

 
EKF 630

 
EKF 645

La prossima generazione di Smussatrici e Bisellatrici BDS. Fabbricati in Germania.
POTENZA USCITA1500

Watt

M
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POTENZA USCITA1800
Watt

POTENZA USCITA2300
Watt

DELLA VELOCITA'

REGOLAZIONE ELETTRONICA

DELLA VELOCITA'

REGOLAZIONE ELETTRONICA


